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Масса Масштаб
Изм . Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров .
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1 3

БС275.00.00.000СБ

Агрегат сушильныйИсламов 10.12
Хохлов 10.12

Хохлов 10.12
Сон 10.12

33000

ООО"РигельГрупп"Ин
в.
 №

 п
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ат
а
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нв
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в. 
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 д
уб
л.

По
дп
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ра
в. 
№

Пе
рв

. п
ри
ме
н.

БС275.00.00.000СБ
Копировал Формат A2•3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ .
1. Производительность сушки, т/час - 240 при влажности

инертного материала 3%
и   температуре   
окруж. среды 10СÅ.

2. Диаметр барабана, мм. - 2750
3. Длина барабана, мм. - 10000 
4. Мощность привода, кВт. - 75

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.
1. Размеры для справки, кроме обозначенных особо.
2. @ Положение камеры загрузки поз.15 относительно

сушильного барабана поз.14 выставить согласно
технических требованиий черт. БС275.02.00.000СБ.
Зазор между камерой загрузки и сушильным барабаном
закрыть резиновой полосой поз.24 (см. вид "Д").

3. # Положение камеры выгрузки поз.16 относительно
сушильного барабана поз.14 выставить согласно
технических требованиий  черт. БС275.03.00.000СБ.

4. Регулировку и обкатку привода сушильного барабана поз.17
выполнить согласно технических требований черт.
БС275.04.00.000СБ.

5. Капельницы поз.8 заполнить маслом индустриальным И-20А
ГОСТ 20799-88. Объем заливаемого масла в одну

масленку 0,7 л.
Капельницу настроить на расход 8х10

-5
 м

3
/ч (1 л. на 12

часов работы).
6. Стык между каналом выгрузки поз.18 и камерой выгрузки

уплотнить шнуром асбестовым ШАОН 5 ГОСТ 1779-72.


